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Mini-acumulador hidraulico del tipo AC

para insertar en orificios roscados

Presion de trabajo ppax =500 bar
Volumen nominal V, =13040cmd Modelo AC Modelo ACS
Presion de carga de gas pg max = 250 bar

N
| |
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1. Descripcion general

Los aqui descritos acumuladores hidraulicos en miniatura son segun la normativa de aparatos a presién 97/23/EG Articulo 3 (1)
1.1.ay 1.1.b del campo de vigencia. La presion se mantiene con la valvula limitadora de presion utilizada para el sistema hidraulico.
No es preciso emplear una valvula de seguridad homologada para el propio acumulador. Para este seccién se debera contar con
una valvula limitadora de presion simple con ajuste inferior o igual a p, si el mini-acumulador esté alojado en un componente del
sistema hidraulico que esta en peligro durante el servicio (o de posible conmutacién errénea) debido a una desmultiplicacién de
presién que podria rebasar la maxima sobrepresion py.

Asimismo en los mini-acumuladores se recomienda indicar que es necesario dejar salir la presion del liquido (DIN 24346,
apart. 7.4.7) antes de iniciar los trabajos a la hora de manipular el sistema hidraulico (p. €j., reparacion, sustitucion de valvulas, etc.);
véase también el apartado 6.

Uso

® Como acumulador volumétrico para cubrir posibles pérdidas de aceite de drenaje en los mini-sistemas que trabajan en el modo
operativo de desconexién, por ejemplo, en circuitos de sujecion (retardo de los intervalos de conmutacion posterior controla-
dos, por ejemplo, por presostatos) o como fuente de aceite de presion para accionamiento de emergencia en caso de fallar la
alimentacion del aceite de presion en el lado de bomba. Preferentemente AC 40 debido al volumen de acumulador disponible.

® Asistencia de los procesos de conmutacién en las valvulas de ralenti puramente hidraulicas, controladas por presion
(véase D 7529, apartado 5.1).

® Compensacion de los cambios de volumen en cdmaras de aceite blogqueados a consecuencia de las oscilaciones en la temperatura
ambiente, por ejemplo, ensayos de larga duracién con pequefias prensas de prueba estaticas.

® Influencia y aumento de la inercia propia de balanzas de presién u otros componentes funcionales accionados por diferencias
de presioén. Asi, por ejemplo, se pueden evitar excesivas desviaciones de regulacién al compensar movimientos de oscilacion
o de cabeceo de baja frecuencia en componentes pertenecientes a sistemas hidromecanicos (p. €j., pluma de grda, motores
hidraulicos en largas tuberias, etc.) o bien provocar rapidamente su desaparicion.

2. Versiones disponibles, datos principales

Ejemplo de pedido: AC13-1/4-50-..

—‘7 —\_— Extensién opcional (véase apartado 4.1)

K 1/4 =forma corta
L1/4 =forma larga

Modelo basico, Volumen Presién de Sobrepresion | Relacion de presion Masa Rango de regula-
volumen nominal y nominal carga de gas | permitida de trabajo (peso) cién para valvula
tamafo de la conexion Vo Po max P4 max Pomax - . P1max decierrede ... a

(cm3) (bar) (bar) isotérmico | adiabatico| (kg) (bar)
AC13-1/4-... 13 250 500 4:1 3:1 0,3 ---

20...100 o
ACS 13-1/4 -.../... 1) 13 250 500 4:1 3:1 0,3 80...200 o
180 ... 300

AC40-1/4-... 40 250 400 4:1 3:1 0,65 ---

1) La version con valvula de cierre se utiliza cuando en el circuito hidraulico se producen unas presiones de aceite paggite 2 qUE SON
superiores a 4 pg.

Ejemplo: Un acumulador debe amortiguar en el rango de presién bajo (reducida tension previa del gas), mientras que el otro
lohaceenelrangodepresion masalto (elevadatension previadel gas). Paraelacumulador que operaenelrango de presion
bajo se selecciona el modelo ACS 13 y se ajusta la valvula de cierre a una presion de cierre de < 4 pg; en caso de
solicitacion adiabatica (constante cambio de carga) < 3 py.
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3.

Otros parametros

Denominacién
Posicion de montaje

Fijacion

Temperatura ambiente
Presion de estallido

Fluido hidraulico

Presiones de trabajo

Gas de llenado
Posibilidad de rellenado

Curvas caracteristicas

AC40 AC(S)13

Mini-acumulador de membrana (acumulador de bola)
Indistinta

Conexién roscada G 1/4 A1SO 228/1 con borde obturador
Par de apriete aprox. 39 Nm

-20...+60°C
Aprox. 4 x max. sobrepresion py

Aceite hidraulico segun DIN 51524, partes 1 - 3; ISO VG 10 hasta 68 segun DIN 51519
Margen de viscosidad: min. aprox. 4; max. aprox. 1500 mm2/s
Servicio 6ptimo: aprox. 10 ... 500 mm2/s

Véase también tabla de seleccion en pagina 1

P (bar) presién de llenado del gas (deseada), troquelada en la caja del acumulador
Po max = 250 bar; pg min =5 bar

Paceite 1 (Dar) Presion de trabajo minima (lado de aceite),  Paceite 1 min

Paceite 2 (bar) Presién de trabajo maxima (lado de aceite),  Paceite 2 max

1,1 pg
4 pg (isotérmico)
3 pp (adiabatico)

uoun o

Nitrogeno, clase 4.0

Existente; dispositivo de llenado requerido bajo consulta (apartado 5)

[cmd] 304 10

20 A

VO\Z

isotérmico

adiabatico

S <> B ~

\
~
S . !

/ L 7 2 i
) i { / iyl
0 )
0 0 10 20 50 100 200 500 [bar]
POH
Poi2

iLas curvas caracteristicas solamente representan valores limite de referencia teéricos! En caso de
presion de llenado de gas pg, el volumen de toma disponible y calculado a partir de los dos puntos
de trabajo Paceite 2 ¥ Paceite 1 €5 AVaceite = Vaceite 2 = Vaceite 1-

En caso de utilizarlo para la compensacion del aceite de drenaje, se puede contar con un compor-
tamiento practicamente isotérmico; los cambios de carga mas rapidos discurren mas cerca de la
curva caracteristica adiabatica.
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4.

4.1

Dimensiones generales

Todas las medidas se indican en mm. Se reserva el derecho a introducir modificaciones.

Modelo AC(S) 13
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La forma roscada y el borde
obturador segun la forma B
DIN 3852 BI. 2
Rosca para todos los modelos
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Modelo AC 40
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Prolongaciones (opcional)

Modelo K 1/4
=== <
DG S SR I | I
o __ i 5
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en caso de pedir por separado:

Numero HAWE 6920 210 a
con junta de unién roscada G 1/4 NBR

Masa (peso) aprox. 0,06 kg

Par de apriete aprox. 39 Nm

Junta de unién

[
G1/4A

roscada

Modelo L 1/4 /
. e
~ | N | |
6 ———T—
Lk H
SW19

66,5 11,5

en caso de pedir por separado:

Ndmero HAWE 6920 210 b
con junta de unién roscada G 1/4 NBR

Masa (peso) aprox. 0,1 kg

Atencioén: Orificio de alojamiento para K 1/4 y L 1/4 y par de apriete, véase arriba!
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5.

Dispositivo de llenado

Para rellenar o cambiar la presion de llenado del gas.

Atencion: jlLas botellas de nitrégeno solamente se deben conectar al dispositivo de llenado con una valvula reductora de presion!
iEmplear solamente nitrégeno purificado de la clase 4.0 6 5.0!

Denominacion de pedido para AC(S) 13: Sk 7571 - F 13
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Vaciar
1. Enroscar el husillo hasta el tope del pomo de mariposa

en la caja ® e insertar el extremo hexagonal en el tornillo
de purga de aire del acumulador.

2. Mantener unidos el acumulador y el dispositivo con la
mano y girar la caja @ (si es necesario) en sentido horario
hasta apoyarla en el acumulador.

3. Apretar el contra anillo y los tornillos ® .

4. Desenroscar el pomo de mariposa en sentido
antihorario = la presién de gas sale a través de A.

Llenar

5. Conectar la botella de nitrégeno con la valvula
reductora de presion en A y ajustar la presion de
llenado del gas deseada en la valvulareductora de presion
(jcontrol por manémetro!).

6. Enroscar el pomo de mariposa hacia la derecha hasta
apoyarlo en el tornillo de purga de aire del acumulador.

7. Desmontar el dispositivo

8. jApretar tornillo!

Denominacion de pedido para AC 40: Sk 7571 - F 40

G1/4

Vaciar

Desenroscar el tornillo de purga de aire correspondiente al
acumulador @ y el gas sale por el orificio de purga de aire
lateral @ después de unas 2 vueltas del tornillo.

Llenar

Colocar la junta térica ® (23,47x2,62) en la parte avellanada
y enroscar el tornillo de purga de aire del acumulador hasta
que todavia esté libre el orificio de purga de aire lateral. Unir el
dispositivo de llenado y el acumulador por medio de tornillos.
Conectar la botella de nitrégeno con la valvula reductora de
presion en Ay ajustar la presion de llenado del gas deseada
en la valvula reductora de presion (jcontrol por manémetro!).
Enroscar el husillo @ con una llave SW10 hacia la derecha
hasta que quede apoyado el tornillo de purga de aire del

acumulador.
iDesmontar el dispositivo, apretar el tornillo!

Nota

Mientras el mini-acumulador esta sometido a la presion del liquido, no se puede manipular el sistema hidraulico.

Por tanto, tener en cuenta lo siguiente: jDespresurizar siempre el circuito del acumulador antes de cualquier reparacion, aflojar
uniones roscadas, desmontar valvulas y cualquier trabajo de servicio, etc.!

Es aconsejable colocar un rétulo con este aviso en un lugar bien visible del sistema hidraulico y anotarlo en el manual de servicio
del sistema o en el esquema de conexiones correspondiente (DIN 24 346, apart. 7.4.7).

El circuito se puede despresurizar, por ejemplo, a través de la llave de vaciado en las placas finales de los bloques de electroval-
vulas, que normalmente se emplean con los mini-acumuladores (codigo de placa final 2 en D 7470 B/1, apartado 6.2). A menudo
también basta con accionar un par de veces una de las electrovalvulas de asiento unidas al acumulador con su solapamiento

absolutamente negativo.

Sin embargo, es preciso comprobar si aun queda una posible presion de consumidor resultante sin consecuencias.
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